
Погоджено: Затверджую:
Головний фахівець ВП та КР Начальник ВП та КР
ДІ ГДД ОД СП «Метінвест - Холдинг» ДІ ГДД ОД СП «Метінвест-Холдинг»
Геннадій СНЕГІРЬОВ Дмитро ГОРІЛЬСЬКИЙ

1шт. Всього

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

1

Демонтаж втулки нерухомої з 
збереженням для подальшого 
використання

шт 1 1255.03.312 демонаж

2
Демонтаж шайби з збереженням для 
подальшого використання шт 1 1255.03.311 демонаж

3 Піскоструминне очищення траверзи шт 1 1242.03.01 очищення

4 Наплавлення внутрішніх поверхонь:  
ф730/ф680;  ф680;  ф980; ф1170.

шт 1 1242.03.01 наплавлення

5
Механічна обробка до креслярських 
розмірів внутрішніх поверхонь:  
ф730/ф680;  ф680;  ф980; ф1170.

шт 1 1242.03.01 механічна обробка

6
Механічна обробка канавки (I), для 
змащення, до креслярських розмірів

шт 1 1275.06.301 механічна обробка

7
Механічна обробка каналу змащення 
(II), з відновленням різьблення 1/2, до 
креслярських розмірів

шт 1 1275.06.301 механічна обробка

8 Виготовлення шайби шт 1 1255.03.311 1 1255.03.311 виготовлення
9 Монтаж шайби шт 1 1255.03.300-1СБ слюсарні роботи
10 Виготовлення втулки нерухомої шт 1 1255.03.312 1 1255.03.312 виготовлення
11 Монтаж втулки нерухомої шт 1 1255.03.300-1СБ слюсарні роботи
12 Відновлення отворів М-30 шт 10 1255.03.300-1СБ механічна обробка
13 Виготовлення шайби шт 1 1255.03.314 1 1255.03.314 виготовлення
14 Монтаж шайби шт 1 1255.03.300-1СБ слюсарні роботи
15 Придбання болтів М 30*75 шт 10 Болт М 30*75 10 1255.03.300-1СБ придбання
16 Монтаж болтів М 30*75 шт 10 1255.03.300-1СБ слюсарні роботи
17 Виготовлення втулки шт 1 1255.05.310 1255.05.310 виготовлення
18 Монтаж втулки шт 1 1255.05.300 СБ слюсарні роботи
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Кількість Ознака *

Цех Дробильна фабрика
Підприємство ПРАТ «ЦГЗК»

Маса, кг

Обсяг рабіт

№ 
з/п

Найменування робіт і витрат, 
найменування деталей, які 

потребують заміни
Одиниця 

виміру
Примітки

"_____"_____________________2026р.

Вид робіт: Поточний ремонт траверзи дробарки ККД 1500/180 к.1242.03.01
Відомість дефектів № ДФ 40/27

№ кресленняКількість Одиниця
виміруНайменування

Матеріали, що потребують виготовлення, заміни

Снегірьов 
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Горільський 

Дмитро 

Сергійович

Подписано цифровой 

подписью: Горільський 

Дмитро Сергійович



19 Виготовлення втулки конусної шт 1 1255.05.309 1255.05.309 виготовлення
20 Монтаж втулки шт 1 1255.05.300 СБ слюсарні роботи

21
Фарбування зовнішньої поверхні 
траверзи шт 1 1242.03.01 фарбування

1. Матеріали, обладнання та транспорт - Виконавця.
2. Роботи проводяться на території Виконавця.

4. Внаслідок ремонту брухт не утворюється
5. Період виконання робіт: 30 календарних днів.
6. Гарантійний термін – 12 місяців.
7. Виконавець надає калькуляцію (за кожним пунктом від.дефектів).  Фактична вартість ремонту визначається за результатами фактично виконаних робіт.

Начальник дробильної фабрики Олександр ІВАШУРА

Заст. начальника ДФ з інжинірингу Антон МІЛЬКЕВИЧ

Головний механік дробильної фабрики Сергій МОХТАН

3. Вивезення ТМЦ виконавцем у ремонт виконується протягом не більше 3-х робочих днів з моменту заявки Замовника (за телефоном, ел.поштою), доставка з ремонту - 
транспортом Виконавця.

10.06.2026р.
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Івашура Олександр 
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